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Spritzbeton

Angolas größtes Wasser-
kraftwerk entsteht:  
Lauca am Kwanza Fluss

q  Eine der vier Betonspritzmaschinen 
SPM 4210 WETKRET, die bei dem Groß-
projekt im Einsatz sind

Am Fluss Kwanza in der angolanischen 
Provinz Northern Kwanza wird derzeit 
das Wasserkraftwerk Lauca gebaut. Ko-
ordiniert wird das Projekt von GAMEK 
("Gabinete de Aproveitamento do Médio 
Kwanza"), der staatlichen Behörde für die 
Ressourcennutzung am Kwanza.
Lauca wird das leistungsstärkste Was-
serkraftwerk von Angola sein und eine 

Regulierung sowohl des Flussverlaufs als 
auch dessen Pegels ermöglichen, was für 
alle flussabwärts gelegenen Kraftwerke 
vorteilhaft ist.

Die 1.100 m lange und 132 m hohe Stau-
mauer wird aus Beton errichtet. Das Was-
serkraftwerk hat nach Fertigstellung eine 
Leistung von 2.067 Megawatt.
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Titelstory: Fundamentbetonage

Offshore Windpark EnBW Baltic 2:  
 Sicherer Stand im Meeresboden  
mit Hilfe von Putzmeister Technik

Nach drei Jahren Planungs- und Fer-
tigungszeit hatte der Bau des neuen 
Offshore Windparks EnBW Baltic 2 im 
August 2013 mit dem Setzen der ersten 
Fundamente begonnen.
Je nach Wassertiefe wurden als Fun-
damente Monopiles oder dreibeinige 
Jackets eingesetzt. In der ersten Bau-
phase wurden die Monopiles und die 
Gründungspfähle der Jackets mit einer 
Ramme von einem Spezialschiff aus in 
den Meeresboden getrieben.  Beim an-
schließenden Verpressvorgang zur Ver-
bindung der Pfähle mit den aufgehenden 
Gründungsstrukturen (Trans ition Rohre 
und Jackets) setzte die Arge Joint Ven-
ture JV HGN (HOCHTIEF, GEOSEA und 
NORDSEE NASSBAGGER) auf Betonier-
Ausrüs tung von Putzmeister. 

q Im Rostocker Hafen wurden die Armpakete der Stationärmaste auf das Schiff ge-
hievt...

q...und anschließend sicher auf einem 
Träger befestigt

Beim Hamburger Unternehmen Beton-
lift – einem Dienstleister mit mehr als 
80 Betonpumpen, Verteilermasten und 
-geräten – fanden im Vorfeld des Pro-
jektes zusammen mit der Putzmeister 
Niederlassung Nord Versuche statt. Be-
tonlift vermietete insgesamt vier Statio-
närmaste an die Arge, davon einen MX 
24-4 und zwei MX 32-4, und bildete Mit-
arbeiter der ARGE JV HGN  in der Bedie-
nung der Verteilermaste aus. Servicemit-
arbeiter der NL Nord bauten die Maste 
im Rostocker Hafen auf die Schiffe auf 
– die MV Goliath und die MV Abis Duis-
burg. Die Goliath ist ein sogenanntes 
Hubschiff, d.h. sie kann sich nach dem 
Einschwimmen über See mit vier Pfäh-
len ortsfest am Meeresgrund verankern 
und hydraulisch aus der Wasserlinie an-

p Zwei MX 32-4 betonieren vom Schiff 
aus ein Fundament
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Titelstory: Fundamentbetonage

Technische Daten  

 

Betonpumpe P 715

Fördermenge* 4-17,4 m3/h

Förderdruck* 68 bar

Förderzylinder  

Ø / Länge 150 mm / 700 mm

Hübe pro Minute max. 27

Dieselmotor 3-Zylinder Deutz,  

 34,5 kW

Fahrwerk Kufenrahmen

Gewicht (vollgetankt) 1.700 kg

Länge 3.067 mm 

Breite 1.393 mm 

Höhe 1.395 mm

Trichterinhalt 250 l

Befüllhöhe 973 mm

Größtkorn 16 mm

 

* max. theor, bodenseitig, materialabhängig

 

 

Stationärmast MX 32-4 T

Anzahl Arme Faltung 4Z

Reichhöhe 31,4 m

Reichweite 31,6 m

Reichtiefe max.  27,7 m

Förderleitung DN 125

Schwenkbereich 365 °

Gewicht  

Armpaket 5,7 t 

Mastbock 2,76 t

 

Stationärmast MX 24-4

Anzahl Arme Faltung 4Z

Reichhöhe 23,8 m

Reichweite 23,8 m

Reichtiefe max.  20,9 m

Förderleitung DN 125

Schwenkbereich 365 °

Gewicht  

Armpaket 3,9 t 

Mastbock 2,7 t

t Insgesamt 8 Betonpumpen des Typs  
P 715 waren an Bord der beiden Schiffe

Stück für Stück aus den Fundamentpfäh-
len der Jackets bzw. Monopiles gezogen. 
Bei diesem sogenannten Kontraktorver-
fahren befindet sich die Austrittsöffnung 
während des Betoniervorganges ständig 
unterhalb der Betonoberfläche, um eine 
Vermischung des Frischbetons mit dem 
darüber liegenden Wasser zu vermeiden. 
Die Besonderheit für die anschließende 
Reinigung: Am Ende der Lanze saß dau-
erhaft ein Fangkorb. 
Die Füllmengen je Pfahl waren unter-
schiedlich: Die Regel-Füllmenge für die 
drei Jacket-Groutverbindungen betrug 
70 Zwei-Tonnen-Bigbags, ca. 61 m³.
Für eine Monopfahlverbindung waren es 
17 Zwei-Tonnen-Bigbags, ca. 15 m³. Die 
Fördermenge betrug ca. 5,8 m³ pro Stun-
de,  bedingt durch die Mindestmischdau-
er des zu verarbeitenden Materials. Der 
Förderdruck lag zwischen 10 und 40 bar, 
vereinzelt auch 60 bar. 
Verwendet wurde Densit Ducorit S5, ein 
Material, das sich durch eine hohe Früh-
festigkeit, gute Pumpbarkeit und Verar-
beitbarkeit unter Wasser auszeichnet. 
Die Druckfestigkeit des Materials mit 
einer Körnung von 4 – 5 mm liegt bei 
ca. 130 N/mm² (mittlere Würfeldruck-
festigkeit bei offshore-üblichen Würfeln 
mit Kantenlängen von 75 mm). 

Spezialaufgabe: Die Reinigung  
der Förderleitung auf hoher See

Es musste unbedingt sichergestellt sein, 
dass kein Beton ins Meer gelangte. Dabei 
wurde ein besonderes Augenmerk auf 
den Reinigungsvorgang gelegt. Gereinigt  
wurde die Förderleitung nach vorne, 
in Richtung Einbauort mit Schwamm-
kugeln und Wasser. Der am Ende der 
Lanze befindliche Fangkorb hielt die 
Schwammkugeln fest. Sobald Wasser 
aus einer Bohrung im oberen Teil des 
Fangkorbs austrat, war dies das Zeichen, 
dass die Rohrleitung gereinigt war. Zwi-
schen Förderschlauch und Lanze be-
fand sich zusätzlich ein Sperrschieber, 
der geschlossen wurde, wenn sich die 
Schwammkugeln im Fangkorb befanden. 

Die Gründungsarbeiten liefen von Mitte 
2014 bis Februar 2015. n
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Zukunft Putzmeister

Weitere Investition in 
Standort Deutschland: 
Die neue Versuchshalle 
von Putzmeister

Der Bau einer neuen Versuchshalle bei 
Putzmeister wurde Ende des letzten Jah-
res abgeschlossen. Über 3 Mio. Euro hat 
das Unternehmen in den Standort Aichtal 
investiert, um ein ideales Umfeld für rea-
litätsnahe Versuche und Erprobungen 
zu schaffen. Entwicklungszeiten sollen 
dadurch beschleunigt und Innovationen 
unter besten Rahmenbedingungen ge-
prüft werden. Zugleich ist diese Investi-
tion ein klares Bekenntnis zum Standort 
Deutschland.

Putzmeister schafft Idealbedingungen 
für Innovationen

„Die Entscheidung, in Aichtal eine neue 
Halle ausschließlich für den Bereich Ver-
such zu bauen, ist eine Investition in 
unseren Standort und natürlich in die 

Zukunft des Unternehmens“, sagt Dr. 
Gerald Karch, CEO der Putzmeister Hol-
ding GmbH. „Denn nur, wenn wir un-
sere Entwicklungen unter optimalen Be-
dingungen realitätsnah prüfen, können 
wir uns weiterhin mit Innovationsstär-
ke und technologischem Vorsprung am 
Markt behaupten. Auf diese Weise wer-
den wir dem Vertrauen unserer Kunden 
in das, was wir selbst unter German En-
gineering verstehen, langfristig gerecht“.

Moderner Bau erfüllt praktische und 
ökologische Kriterien

Über 3 Mio. Euro flossen in den Bau der 
neuen Halle am Standort Aichtal, unter 
anderem für infrastrukturelle Maßnah-
men und eine moderne Prüfstand-Aus-
rüstung. Zudem setzt Putzmeister auf 

q Auf 1.400 m2 Hallenfläche können umfangreiche Tests durchgeführt werden
energiesparende Technologien wie die 
Wärmerückgewinnung und Fernwärme. 
So genügen die neuen Räumlichkeiten 
den neuesten Standards einer umweltge-
rechten Bauweise.

Beste Arbeitsbedingungen für Entwick-
lungsingenieure

Die etwa 100 Entwicklungsingenieure 
finden dank 1.400 m2 Hallenfläche, wei-
teren 1.000 m2 Fläche im Außenbereich 
sowie moderner Prüfstände optimale 
Arbeitsbedingungen vor. Beispielsweise 
Projekte wie der Bau von Leichtbau-
maschinen, die extreme Hochförderung 
oder die marktgerechte Auslegung von 
Maschinen können dort erfolgreich vor-
bereitet und umgesetzt werden. 
„Durch die neue Versuchshalle sind 
wir jetzt in der Lage, auch sehr große 
Komponenten und Maschinen unter 
härtesten Bedingungen und im Langzeit-
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Zukunft Putzmeister

q v.l.n.r.: Dr. Gerald Karch (CEO Putzmeister Holding), Peter Mögle (Versuchsleiter bei 
Putzmeister); Dirk Jahn (GF der Putzmeister Entwicklungsgesellschaft)

versuch auf Lebensdauer, Funktion und 
vieles mehr zu testen“, berichtet Peter 
Mögle, verantwortlich für den Versuch 
bei Putzmeister.

Ideale Voraussetzungen für ausgereifte 
Neuentwicklungen

Der Bereich Versuch nimmt seit jeher eine 
zentrale Stellung bei Putzmeister ein. 
So erscheint die Entscheidung, ein op-
timales Versuchsumfeld zu schaffen, in 
Zeiten höherer Entwicklungsgeschwin-
digkeiten nur sinnvoll und konsequent. 
„Unsere Arbeit hier trägt maßgeblich zur 
Erhöhung der Innovationsfähigkeit des 
Unternehmens bei. Durch die schnelle 
und praxisnahe Klärung von Fragestel-
lungen aus alle Entwicklungsbereichen 
können Entwicklungen schneller und 
mit höherer Testtiefe zur Marktreife ge-
langen“, betont Mögle. n

p Die neue Versuchshalle 
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Pumpspei-
cherkraft-
werk Linth-
Limmern in 
den Walliser 
Alpen
Das Projekt PSW Linth-Limmern besteht 
aus dem Bau eines unterirdisch ange-
legten Pumpspeicherwerkes, das Wasser 
aus dem Limmernsee in 1.800 m in den 
gut 600 m höher gelegenen Muttsee 
pumpt. 
Bauherr ist die Kraftwerke Linth-Lim-
mern AG, eine Kraftwerkgesellschaft in 
Linthal im Glarner Hinterland. 
Die mit der Bauausführung beauftragte 
ARGE setzt sich zusammen aus der Marti 
Tunnelbau AG, Moosseedorf, der Marti 
AG, Zürich, der Marti Technik AG, Moos-

Betonage Kraftwerke

t Die beiden stationären Verteilermaste 
MX 32-4 in der Maschinenkaverne

Die Schweizer  
Energiestrategie 2050

Die Schweizer Energiestrategie 
setzt auf eine konsequente Op-
timierung der Energieeffizienz und eine 
Erhöhung des Anteils einheimischer er-
neuerbarer Energien, wie Wasserkraft 
und Sonnenenergie.  Bis zum Jahr 2050 
soll sie umgesetzt werden bei gleich-
zeitigem Atomausstieg und dem Abbau 
von Energiezukäufen – so sieht es ein 
Gesetzesvorschlag des Bundesrates aus 
dem Jahr 2013 vor. 

Der Zubau an Elektrizität aus Pump-
speicherkraft beispielsweise soll bis zum 
Jahr 2050 7,5 Terrawattstunden (TWh) 
betragen. Momentan werden drei beste-
hende Pumpspeicherkraftwerke (PSW) 
ausgebaut.  

p Sliper Test zur Ermittlung der Pump-
fähigkeit des Betons



14  14  

Betonage Kraftwerke

p Die Betonmischanlage befindet sich untertage. Unter dem Mischer ist die Stationär-
betonpumpe platziert und pumpt den Beton bis zu 450 m in die Maschinenkaverne.

q Der MX 32-4 in der Maschinenhalle 
sitzt auf dem X-Fusskreuz und ist mit 
Zugankern in der Bodenplatte befestigt.q Die stationäre Hochdruck-Betonpumpe BSA 2107 HPE unter der Mischanlage

Hochalpine Herausforderungen 

Die besondere Lage der Baustelle inmit-
ten der Glarner Alpen stellt eine Heraus-
forderung jenseits der gewohnten Maß-
stäbe dar.

Geologie:
Die Bauarbeiten finden zum großen Teil 
untertage statt, in komplex zusammen-
gesetztem Gestein. Weitgehend handelt 
es sich um Quintnerkalk, der während 
der Alpenbildung mehrfach zerbrochen, 
verschoben und verfaltet wurde. Zwei 
grosse Bruchzonen, mehrere Scherzonen 
und sekundäre Aufschiebungen sowie 
ein gut entwickeltes Karstgrundwasser-
system erschweren den Untertagebau.

Klima:
Der Bauplatz auf der 2.500 m hoch gele-
genen Muttenalp ist den im Hochgebirge 
üblichen, widrigen Wetterbedingungen 
mit starken Winden, eisigen Tempera-
turen und Schnee bis tief in den Frühling 
ausgesetzt. Keine einfache Situation für 
die Mitarbeitenden vor Ort! 
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Putzmeister Maschinen:

Zwei MX 32-4 in Maschinenkaverne 

als Satellitensystem (3 x Rohrsäule, 

MX Mast wird entsprechend der 

Anforderung versetzt)

BSA 2107 HPE mit Trichtererhöhung  

unter Mischanlage förderte Beton 

von der untertägigen Betonmischan-

lage zu den beiden MX 32-4 in der 

Maschinenkaverne und verfüllte den 

Startschacht der TBM (Tunnelbohr-

maschine)  

4.000 - 5.000 m³ Beton wurden über 

eine Distanz von 400 - 450 m Länge 

gefördert (110 bar Förderdruck bei  

45 m³/h Fördermenge) 

In der Maschinenkaverne wurden 

gesamt 80.000 m3 Beton verbaut.

 

Besonderheiten des Projekts  

aus Putzmeister Sicht:

Planung der Betonagelogistik

Durchführung verschiedener Sliper-

tests zur Ermittlung optimaler Beton-

rezepturen für die unterschiedlichen 

Förderlängen

Dank der erfolgreichen Unterstüt-

zung der Baustelle und der guten 

Erfahrungen mit den Pumpen (hohe 

Leistung und hohe Verfügbarkeit) hat 

Putzmeister einen Anschlussauftrag 

für die Lieferung von Equipment für 

das Projekt Nant de Drance bekom-

men.

Betonage Kraftwerke

p Die Bewirtschaftung der Bauplätze ab Talstation Tierfehd ist nur über Seilbahnen 
möglich. 

Transport:
Zwischen dem Talboden in der Gemein-
de Linthal, wo das Projekt koordiniert 
wird, und der Muttenalp liegt ein Hö-
henunterschied von 1.700 m. Um diese 
Distanz zu überwinden, sind zwei Bau-
seilbahnen mit einer Nutzlast von 25 
Tonnen eingerichtet worden, die nach 
Projektende wieder zurückgebaut wer-
den. n
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Betonage Kraftwerke

Das Projekt besteht aus dem Bau eines 
Pumpspeicherkraftwerkes in einer Fels-
kaverne zwischen den beiden Speicher-
seen Emosson (Meereshöhe 1.930 m)  
und Vieux-Emosson (Meereshöhe 2.225 
m). Sechs Turbinengruppen mit einer 
Leistung von 900 MW sollen jährlich 2,5 
Mrd. kWh Strom produzieren. 
 
Im Jahr 2013 wurde die 60 Jahre alte 
Staumauer um 21,5 m erhöht und damit 
die Speicherkapazität verdoppelt. Auch 
der Ausbruch der Kavernen erfolgte in 
diesem Jahr.
Erste Vortriebsaufgabe war das Auffah-
ren eines 5,6 km langen Zugangstunnels, 
der im Herbst 2012 fertiggestellt worden 
war. Die Tunnelbohrmaschine benötigte 
dafür fast drei Jahre. 

Bauunternehmer beim Bau dieses 
Pump speicherkraftwerkes in den Walli-
ser Alpen ist die Arge Groupe ment Marti 
Implenia. 

Gute Erfahrungen dank Putzmeister  
Know How: Pumpspeicherkraftwerk  
Nant de Drance in den Walliser Alpen

"Jahrhundert-Baustelle"

Mehr als 400 Arbeiter, rund 10 Jahre 
dauernde, unterirdische Bauarbeiten 
im Hochgebirge, 17 km Stollen und 
1,7 Millionen m³ ausgebrochenes Ge-
stein: Die Baustelle Nant de Drance 
ist gigantisch. 
Das Ergebnis ist eines der leistungs-
stärksten Pumpspeicherkraftwerke 
Europas. Mit 900 MW Leistung wird 
es nach Inbetriebnahme Ende 2018 
jährlich rund 2,5 Milliarden kWh 
Strom erzeugen. 

Im Jahr 2014 erhielt das Projekt die 
Auszeichnung "Major Tunnelling Pro-
ject of the Year" der ITA AITES.
Quelle www.nant-de-drance.ch

 Äwww.nant-de-drance.ch

Die Marti Tunnelbau AG hatte bei diesem 
Projekt wieder Putzmeister Maschinen 
und Ingenieure engagiert. Ausschlagge-
bend waren die guten Erfahrungen mit 
dem Know How von Putzmeister z.B. 
mit den Slipertests zur Ermittlung der 
Betoncharakteristik beim Vorgängerpro-
jekt Linth-Limmern. 

Auch in Nant de Drance kam wieder der 
Sliper erfolgreich zum Einsatz, um die 
Betonrezepturen optimal auf das Pum-
pen einzustellen. 
Putzmeister entwickelte sowohl das Be-
tonierkonzept als auch ein Konzept zur 
Reinigung und zum Umgang mit dem 
dabei entstehenden Waschwasser. 

Insgesamt waren fünf stationäre Beton-
pumpen und zwei MX 32-4 T Maste von 
Putzmeister im Einsatz: Zwei BSA 2107 
HP E und die BSA 2109 E förderten den 
Beton in die riesige Maschinenkaverne; 
die Triebwasser stollen wurden von den 
beiden BSA 1408 E betoniert. n 

u Inbetriebnahme einer BSA 2107 HP E 
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Seit Anfang der 80er fährt er Betonpumpen von Putzmeister: Kjell 
Harald Kristiansen aus dem norwegischen Skien, 230 km von Oslo 
entfernt. Kristiansen hatte 1981 die Kristiansen Betongpumping 
AS gegründet und seither als Familienunternehmen betrieben. 

Sein Sohn Göran ist inzwischen Firmenchef, und hat eine Putz-
meister Flotte bestehend aus zwei PUMIs, zwei M 24-4 und drei 
Betonpumpen der Neuen Generation: Zwei M 36-4 und eine  
M 42-5. 

Vater Kjell Kristiansen lässt es sich auch heute im Rentenalter 
mit 69 Jahren nicht nehmen, sich die Fernsteuerung umzuhängen 
und Beton auf Baustellen einzubringen. Egal mit welcher Maschi-
ne: Mit seiner langjährigen Erfahrung an unterschiedlichen Pum-
pentypen macht ihm so schnell keiner etwas vor. n

Kein "altes Eisen": 
Kjell Kristiansen hat  
die Neue Generation  
im Griff

 Ä  Kristiansen Betongpumping AS  
www.betongpumping.com

Langjährige Erfahrung
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Die Mixokret M 760 ist der stärkste Putz-
meister-Estrichförderer und wird zum 
Mischen und Fördern von Sand, Riesel 
und Feinbeton bis 16 mm Körnung be-
nutzt. 
Kunden von Putzmeister entschieden 
sich bewusst für die Qualität "Made in 
Germany". Alle Kernkomponenten und 
Baugruppen der Mixokret wurden in 
Deutschland entwickelt und hergestellt. 
Der Einsatz von Putzmeister Technik 
hilft Bauzeit und Kosten für Material 
und Arbeitszeit zu reduzieren. Die Mar-
ke Putzmeister steht für hohen Wieder-
verkaufswert und guten Service.  

Die Einbringung von erdfeuchtem Es-
trich in diesen Wohnvierteln erfüllt ver-
schiedene Aufgaben. Durch den Estrich 
wird die Oberfläche nivelliert, kann 
hohe Lasten tragen und dient als Ba-
sis für den weiteren Fußbodenaufbau. 
Außerdem dient der Estrich als Dämm-
schicht. Gerade im Winter sorgt dies für 
Wohnkomfort. In vielen Wohngebäuden 
Russlands werden die Fliesen direkt auf 
die Betonfläche aufgebaut. Bei Frost be-
steht dann die Gefahr der Rissbildung. 

Nach Auskunft der Kunden sind sie mit 
der Putzmeister Technik sehr zufrieden. 
„Die Technik funktioniert seit der Liefe-
rung problemlos und ohne Pause“, so 
einer der Teamleiter auf der Baustelle. n

u Die Mixokret Estrichförderer eignen 
sich bestens für Höchst leistungen 

Bauen mit Estrich
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Der neue Fahrmischer P 9 UL: 
Betontransport mit Leichtigkeit
Das geringe Eigengewicht des neuen 
Fahrmischers von Putzmeister ist der ent-
scheidende Erfolgsfaktor für den Einsatz. 
Denn jede Gewichtsreduzierung bedeu-
tet eine höhere Nutzlast und geringere 
Kosten für Kraftstoff, Reifen, Gebühren 
und Steuern. 

Gleichzeitig sorgen die ausgezeichneten 
Eigenschaften von Hardox hinsichtlich 
Verschleiß, Zähigkeit, Festigkeit und Här-
te für eine besonders hohe Lebensdauer.

Betontransport







 27

Vom Hersteller:  
Gebrauchte  
in Top Zustand 
Seit 2013 ist Putzmeister Italia (PMI) in 
San Clemente in der Provinz von Rimini 
zuständig für den Kauf und Verkauf von 
gebrauchten Betonpumpen weltweit. 

PMI führt sämtliche Arbeiten an ge-
brauchten Betonpumpen durch, z.B. 
not wendige Mastinspektionen oder das 
Austauschen von Ersatz-und Verschleiß-
teilen. Die Kunden von Putzmeister, die 
durch ein internationales Team betreut 
werden, haben damit die Sicherheit, 
technisch überholte Maschinen vom 
Hersteller zu kaufen.

„Wir geben Putzmeister Maschinen und 
anderen führenden Marken in unserer 
Branche eine neue Zukunft“, so Vinicio 
Lucesole, Betriebsleiter bei PMI. 
„Wir haben eine große, voll ausgestat-
tete Fabrik und kompetente Techniker 
für jede Art von Überprüfung und Re-
paratur. Durch unsere zentrale und tou-
ristisch attraktive Lage in Italien fühlen 
sich unsere Kunden aller Nationalitäten 
bei uns wohl. Gleichzeitig haben wir 
die Möglichkeit, die Maschinen von ver-
schiedenen italienischen Häfen in jedes 
Land der Welt zu versenden.“

Used Machine Business International
Putzmeister Italia S.r.l.
47832 San Clemente (RN) / Italien

www.used-putzmeister-pumps.com

Es gibt viele gute Gründe für  
eine Gebrauchte von Putzmeister

• Das Fahrzeug (MB, MAN oder 
andere) ist von einer Fach-
werkstatt überprüft und – wo 
notwendig – überholt worden 
und hat technische Prüfzerti-
fikate (TÜV, AU, etc., so weit 
erforderlich).

• Der Betonpumpenaufbau wird 
überprüft, möglichst auch in-
nen bzw. an nicht einsehbaren 
Stellen. Dies ist Basis für die 
nachfolgende Instandsetzung.

• Verschleißteile mit über 50 % 
Verschleiß werden ausgetauscht 
(Förderleitung, Brillenplatte, 
etc.)

• Betriebsstoffe werden unter-
sucht (Hydrauliköl-Check) und 
je nach Zustand gewechselt.

• Förderkolben werden in der 
Regel ausgetauscht, Antriebszy-
linder abgedichtet, Funkanlage 
wird geprüft, etc.

• Refits werden durchgeführt und 
Updates von technisch kompa-
tibler Software durchgeführt.

• Standardzubehör wird über-
prüft und ergänzt.

• Es erfolgt eine Endabnahme 
ähnlich wie bei einer Neuma-
schine (Herstellerinspektion).

Gebrauchtmaschinen
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Was macht einen guten Service aus? 
Schnelle Hilfe, zielsichere Beratung und 
die zuverlässige Versorgung mit Origi-
nal Putzmeister Zubehör und Teilen ist 
das Eine. Dazu kommt die kontinuier-
liche Qualifikation aller Servicetechniker 
weltweit, ein engmaschiges Informati-
onsnetzwerk, modernste Werkzeuge und 
eine konsequente Orientierung an den 
Bedürfnissen unserer Kunden und den 
Einsatzfällen.

Durch aktuelle Technik haben unse-
re Servicetechniker jederzeit alle rele-
vanten technischen Informationen zu Ih-
rer Maschine. Damit unterstützen wir Sie 

optimal bei Notfällen, Instandsetzungen 
oder präventiver Wartung. Als Backup 
stehen unseren Servicetechnikern im 
Fall der Fälle die Fachspezialisten in der 
Zentrale rund um die Uhr zur Seite.

Das Putzmeister Service Team kommt 
bei Bedarf natürlich direkt vor Ort – oder 
Sie bringen die Maschine in eine der 
verbundenen Putzmeister Service-Werk-
stätten: Dort finden Sie alles vor, was 
in puncto Werkzeuge, Maschinen, Soft-
ware-Analyse-Tools und Originalteile für 
die fachgerechte und zielführende Repa-
ratur notwendig ist. 

Wir sorgen dafür, dass alle Putzmeister 
Werkstätten und die Werkstätten un-
serer internationalen PM-Partner quali-
fiziertes Personal haben, um Hersteller-
überprüfungen und Abnahmen gemäß 
Vorgaben durchzuführen.  

Bauen Sie auf uns:  
Service. Teile. Schulung.

Selbstverständlich verwenden wir in  
unseren Werkstätten nur Putzmeister 
Originalteile, denn nur bei diesen wird 
die Qualität kontinuierlich und im Ver-
bund überprüft und garantiert. Und nur 
damit werden verlässlich die harten An-
forderungen beim Pumpen von Beton 
gemeistert und die Leistung genauso wie 
die Verfügbarkeit Ihrer Maschine maxi-
miert.

Putzmeister bietet Ihnen dieses Leis-
tungsspektrum in über 120 Ländern 
weltweit an. In allen Putzmeister Stütz-
punkten erwarten Sie erfahrene und 
kompetente Service Teams, die genau 
wissen, wie sie Ihnen helfen können.

Wir sind für Sie da: services@pmw.de
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Die Putzmeister Service Stützpunkte bie-
ten Ihnen unter anderem diese Services:

 Ä Einweisung bei Übergabe
 
Von Anfang an alles richtig machen.
Nur mit der richtigen Einweisung sind 
Sie und Ihr Maschinist auf alle Besonder-
heiten und Neuerungen eingestellt. Das 
speziell geschulte Putzmeister Personal 
steht Ihnen für Fragen und Anregungen 
aller Art zur Verfügung.

 Ä 100 Stunden Kundendienst
 
Mögliche Fehlerquellen vermeiden.
Technischer Kundendienst nach 100 Be-
triebsstunden mit einem Statusbericht 
zum Zustand Ihrer Betonpumpe gemäß 
dem Putzmeister Service Plan. Durch-
geführt wird dieser Kundendienst durch 
erfahrenes und kontinuierlich geschultes 
Servicepersonal.

 Ä 500 Stunden Kundendienst
 
Sicherheit gewährleisten. Verschleiß 
überwachen. Wert erhalten.
Technischer Kundendienst nach 500 Be-
triebsstunden mit einem Statusbericht 

zum Zustand Ihrer Betonpumpe gemäß 
dem Putzmeister Service Plan. Durch-
geführt wird dieser Kundendienst durch 
erfahrenes und kontinuierlich geschultes 
Servicepersonal.

 ÄMastinspektion
 
Wartungskosten sind kalkulierbar,  
Ausfallkosten nicht!
Die obligatorische Mastüberprüfung/
Herstellerinspektion ist eine Sicht- und 
Funktionsprüfung der sicherheitsrele-
vanten Bauteile wie beispielsweise Auf-
baurahmen, Abstützungen, Mastbock, 
Arme und Gelenke. Zusätzlich werden 
das Hydrauliksystem mit Zylindern, die 
Elektroanlage und die Kernpumpe über-
prüft.

 Ä Kundenschulungen
 
Profitieren Sie vom Profiwissen!
Geschulte Mitarbeiter sind wertvolle 
Mitarbeiter. Denn das Erlernte bringt in 
der Praxis viele Vorteile. Ihre Mitarbeiter 
beherrschen die Maschine mit all ihren 
Besonderheiten, setzen sie optimal ein, 
reduzieren Betriebskosten und vermei-
den Bedienfehler.




